Prozessbeschreibung MULTICLEAN-F
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Verfahrensschema
Hockh-MULTICLEAN-F

Reinigungsanlage

Typizche Temperaturan und Dricke far CEW und A1l Produkte
Per 580 mbar, Dest 102 *C; Tanks B0-70 °C
Al 100 mbar; Dest 105 *C; Tanks 70-80 "C | * erdfallt bar &nlagen fur & 1-Produkie |

Typischer Ablauf eines Reinigungsprozesses einer MULTICLEAN-F Anlage
zur Teile-Reinigung mit chlorierten oder halogenfereien Lésemitteln unter Vakuum:

m Druckabsenkung
Nach Schliel3en der Beladetlre und Dichtheitspriifung wird die Arbeitskammer auf Systemdruck evakuiert.

m Vorreinigen aus Tank 1
Mit einer geringen Menge Losungsmittel aus Tank 1 kann stark 6lige Ware durch Abspritzen vorgereinigt werden. AnschlieBend
wird das verschmutzte Losungsmittel direkt in die Destille gepumpt.
Die fehlende Menge an Ldsemittel im Tank wird mit frischem Destillat nachgefllt.

® Waschen aus Tank 1
Mittels Pumpe wird Lésungsmittel aus Tank 1 in den Waschbehélter gefordert. Die Ware wird von oben ber ein Schwallrohr
Uber die gesamten Lange mit dem Losungsmittel beaufschlagt bis der maximale Fllstand in der Arbeitskammer erreicht ist.
Sodann kann die Reinigung kann durch Einsatz von Ultraschall (optional) und/oder Spanefluten unterstiitzt werden. Nach Ablauf
der Behandlungszeit wird das Ldsungsmittel tber die Filter wieder zuriick in Tank 1 gepumpt.

m Nachreinigen aus Tank 1
Eine kurze Spritz-Reinigung spriiht die Ware nochmals ab, um abgeldste Verunreinigungen (Spéne) abspilen und den
Kammerauslauf zu reinigen.

m Spilen aus Tank 2/3 (Option)
Wie oben, jedoch mit Ldsungsmittel aus Tank 2/3.

m Dampfentfetten
Reiner Losungsmitteldampf aus der Destille wird direkt in die Arbeitskammer eingeleitet und kondensiert auf den kalteren
Teilen. Damit werden verbliebene Olfiim-Reste vollstandig abgespiilt und die Teile weiter aufgeheizt (Vorteilhaft fir die
anschlieBende Vakuumtrocknung).

m Konservieren (Option)
Wie Prozessschritt Waschen, jedoch mit Konservierungsmittel aus zusatzlichem Konserviertank.

® Vakuumtrocknung
Durch weitere Absenkung des Druckes in der Arbeitskammer verdampft das Losungsmittel von der Ware. Anschlieend wird
die Kammer wieder auf Umgebungsdruck beliiftet.

m Reinluftspiilung + Konzentrations-Messung
Die Luft in der Arbeitskammer wird im Kreislauf iber den Adsorber gefuhrt, bis das Konzentrations-Messgeréat eine
Unterschreitung des zulassigen Grenzwertes anzeigt und den Reinigungsprozess beendet.
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